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Abstract of corresponding document: GB1 154749 

1,154,749. Photo-sensitive material and their use in producing printing plates. KALLE A.G. Nov.23, 1966 
[Nov. 24, 1965], No.52475/66. Headings G2C and G2M. Printing plates are produced by imagewise 
exposing a positive-working light-sensitive material comprising a metal support coated with a naphtho- 
quinone diazide sulphoric or carboxylic acid amide or ester, developing and cleaning (if necessary) to 
produce an oleophilic image on a hydrophilic metal background, heating in the presence of a novolak or a 
resole resin (such resin either being incorporated in the light-sensitive layer or is applied as a solution or 
an emulsion prior to heating) to at least 180 C. and then cleaning the background areas to leave a printing 
plate. The metal support may be aluminium, stainless steel, or a bi- or tri-metallic support, which may be 
scrubbed with pumice powder before application of the light-sensitive layer. The lacquer may contain a 
dye or may be a two-phase composition. The cleaning solutions used may be trisodium phosphate, 
phosphoric acid or hydrofluoric acid. In the examples, diazides used in Specifications 706,028; 739,654; 
932,452; 937,123; 937,121 and 941, 914 are used. 
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Beschreibung 

zur Anmeldung von 

KALLE AKTIENGESELLS CH AFT 
Wiesbaden-Biebrich 

fUr ein Patent auf 



Verfahren zur Herstellung einer Druckplatte 
aus vorsensibillsiertem Druckplattenmaterial 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen einer Druckplatte aus vorsensibillsiertem Druck- 
plattenmaterial, welche auf einer Unterlage aus Metall, 
insbesondere aus Aluminium oder Zink, eine lichtempflnd- 
liche Schicht tragt, in welcher als lichtempfindliche 
Substanz wenigstens ein Ester oder wenigstens ein Amid 
einer Naphthochinondiazidsulfosaure oder einer Naphtho- 
chinondiazidcarbonsaure und, zwar nlcht notwendigerweise, 
aber doch vorzugsweise, auiJerdem ein in alkalischer LSsung 
ldsliches Harz enthalten 1st. 
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Soiches lichtempflndllches Druckplattenmaterial 
1st bekannt, und man verfahrt bel seiner Verwendung zura Her- 
stellen von Of fsetdruckplatten in der Weise, dafi man seine 
lichtempfindliche Schicht unter einer Vorlage rait aktinischero 
Licht belichtet und die belichteten Stellen der Schicht von 
der Unterlage durch Behandlung mit einer Entwickler-Losung 
entfernt. Man verwendet zum Entwickeln in der Regel eine 
alkalische L6sung. Meist farbt man nach.dem Entwickeln 
mit Druckfarbe ein, um zunachst einmal etwalge Pehler in 
der Druckplatte erkennen zu k6nnen. Beim Einfarben nehmen 
nur die beschichtet gebliebenen Stellen der Metallunterlage 
die Druckfarbe an. 

Man erh&lt dann eine Platte, die in den meisten* 
Fallen noch korrekturbedurftig 1st, well von den Randern 
der Vorlage her und manchmal auch an einigen Stellen des 
Bilduntergrundes der Druckplatte die Schicht oder Reste 
der Schicht stehengeblieben sind, welche Druckfarbe an- 
nehmen und so beim Drucken einen unsauberen Bilduntergrund 
abgeben wurden. Die Korrekturmittel sind meist alkalische 
oder saure waBrige Losungen, die mitunter auch einen gewis- 
sen Anteil an organischen Losungsmitteln, geldst oder 
emulgiert, enthalten. Erst wenn man eine Druckplatte 
mit sauberem Bilduntergrund vorliegen hat, ist diese fiir 
das Drucken fertig. 
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Mitunter hat man die Druckplatte, welche 



bereits einen sauberen Bilduntergrund aufweist, vor ihrer 
Verwendung zum Drucken noch welter behandelt, etwa urn 
ihre Bildstellen zu verstftrken, indem man die Platte 
mit einem Verstarkungslack behandelte, oder urn den Bild- 
untergrund durch Behandeln rait elner SSure starker 
hydrophll zu machen oder um die Druckplatte mit einer 
Schutzschicht zu tlberziehen, weil man.sie erst spater 
zum Drucken benutzen will. In jedem Fall hat man aber 
verst&ndlicherweise eine Druckplatte, deren Bilduntergrund 
erst einmal sauber von druckenden Flecken war, vor Ver- 
schmutzung des Bilduntergrundes geschtltzt. und niemals 
in einer Weise behandelt, die zur Bildung eines Belages 
auf dem Bilduntergrufid fUhren mufi, welcher Druckfarbe 
annlmmt • 



kannten und praktisch angewendeten Verf ahrensweise zu 
Offsetdruckplatten, mit denen man hohe Auflagen von 
Drucken herstellen kann. Dennoch besteht der Wunsch nach 
einer wesentlichen weiteren ErhShung der in einwandfreier 
Qualitat herstellbaren Druckauf lage . Auch sind die bekannten 
Druckplatten ftir das Drucken mit Druckfarben, die als 
LBsungsmittel oder als Bindemittel Bestandteile von hoher 
Losungskraft enthalten, nicht verwendbar, so dafi auch in 
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dieser Hinslcht elne Verbesserung wflnschenswert war, 1ns- 
besondere 1m Hlnbllck auf das Bedrucken von Kunststoff- 
oberflachen, das In der Regel die Verwendung von Druckfarben 
mlt stacker Losewlrkung erfordert. . 

Aufgabe der Erflndung 1st es, dlese Wtlnsche zu 
erf Ullen, und Gegenstand der Erflndung 1st demgemafi eln 
Verfahren zum Herstellen einer Druckplat.te aus vorsensl- 
bil'isiertem Druckplattenmaterial, welches auf elnem 
metallischen Schichttrager- elne llchtempflndllche Schlcht 
tragt, in welcher als llchtempflndllche Substanz wenigstens 
eln Ester oder eln Amid elner o-Naphthochinondlazidsulfo- 
saure oder einer o-Naphthochinondiazidcarbonsfiure ent- 
•halten 1st, bel welchem man in bekannter Welse die llcht- 
empflndllche Schlcht unter einer Vorlage bellchtet, die 
bellchteten Stellen der Schlcht von dem Schichttrager mlt 
elnem Entwlckler entfernt und dabei oder durch elne 
Korrekturbehandlung einen sauberen Druckfarbe abstoflenden 
Bllduntergrund schafft, lnnerhalb welches sich die be- 
schlchtet gebllebenen Druckfarbe annehmenden Stellen des 
Schichttrfigers befinden, bel welchem man aber das gesteckte 
Zlel dadurch erreicht, dafi man die Blldstellen der Schlcht 
des Druckplattenmaterlals nach der Schaffung des sauberen 
Bilduntergrundes in Gegenwarf eines Novolakes oder elnes 
Resols oder belder Harzarten auf elne Temperatur von 
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mlndestens 180° C erhitzt und sodann ein zweites Mai einen 
sauberen Druckfarbe abstoBenden Bllduntergrund schafft. 

Die erfindungsgemaB als Harz in der licht- 
empfindlichen Schicht verwendbaren Resole sind in orga- 
nischen Losungsmitteln und in w&Briger alkalischer Losung 
losliche schmelzbare, durch bloBes Erhitzen hartbare Kon- 
densationsprodukte von Forraaldehyd mit einem Phenol. Die 
erfindungsgemSB ferner verwendbaren Novolake sind eben- 
falls Kondensationsprodukte aus Formaldehyd und einem 
Phenol, unterscheiden sich von den Resolen jedoch dadurch, 
dafi bei ihnen die Kondensation in der Weise geftihrt worden 
1st, dafi Kondensationsprodukte entstehen, welche durch 
Anwendung von Wflrme nicht hartbar sind und daher auch 
belm Erwarmen dauernd thermoplastisch und lSslich bleiben. 
Es kfinnen natUrlich auch Gemische von Novolaken und Resolen 
angewendet werden. Novolake, und unter diesen insbesondere 
durch Kondensation von o-Kresol mit Formaldehyd hergestellte 
Novolake, sind fttr das Verfahren besonders empf ehlenswert , 
da bei ihrer Verwendung die bei dem Erhitzen des Druck- 
plattenmaterials auftretende Verschmutzung des Bildunter- 
grundes, von der weiter unten noch die Rede sein wird, mit 
verhfiltnismSBig schwach wirkenden Reinigungsmitteln entfernt 
werden kann. Vorzugsweise werden fttr das Verfahren Novolake 
verwendet, deren Schmelzpunkte zwischen 70 und 130° C liegen. 
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Dle erfindungsgemafi zu benutzenden Novolake und 
Resole sind wohlbekannte Typen von Phenolharzen. Novolake 
entstehen durch Kondensatlon von einem Phenol mlt Pormaldehyd 
In einem sauren Kondensationsmedlum unter Verwendung von 
wenlger als einem Xquivalent Aldehyd auf jedes Equivalent 
Phenol. Resole entstehen durch Kondensatlon von einem Phenol 
mit Pormaldehyd in alkalischem Reaktionsmedium, wobel man 
meist mehr als eln Xquivalent Aldehyd auf jedes Xquivalent 
Phenol anwendet, doch auch bei Anwendung von wenlger Aldehyd 
zu einem Harz vom Resoltyp kommt, sofern man nur die Kondensation 
in alkalischem Kondensationsmedlum durchftthrt. Als anwendbare 
Phenole kommen sowohl fur die Novolak-Herstellung als auch 
far die Resol-Herstellung aufier dem Phenol im engeren Sinne 
auch seine Homologen in Betracht, insbesondere die Kresole, 
Xylenole und andere Alkylphenole. Pormaldehyd wird bei der 
Herstellung der Harze meist in der Form seines Trimeren, 
nfimlich des Paraf ormaldehyds , angewendet. Ans telle von Porm- 
aldehyd wird bei der Herstellung der Resole und Novolake 
manchmal auch ein anderer Aldehyd verwendet, z.B. Acetaldehyd 
oder Purfurol. Die Herstellung von Novolaken und Resolen, 
sowie die Eigenschaften dieser Harze sind bekannt und mehr- 
fach beschrieben worden, z.B. in dem Buch von Wagner-Sarx 
"Lackkunstharze", 4. Auflage (Manchen 1959), Seite k2 bis 51, 
Oder in dem 10. Band des Sammelwerkes Encyclopedia of Chemical 
Technology von R.E. Kirk und D.P. Othmer (1953, New York), 
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Seiten 335 bis 339, sowie auch In der Zeitschrift Industrial 
Engineering Chemistry, Band 33 (1941), Seite 966 ff. 

Novolake und Resole werden in technischem 
Mafistab hergestellt und bilden Handelsartikel. Auch in 
den welter unten folgenden Beisplelen sind als Novolake 
bzw. Resole Handelsprodukte verwendet worden, namlich 
als Novolake "Alnovol 129 K n (Beispiele 1; 7 bis 14; 19; 
20 und 25 bis 27), "Liacin 0" (Beispiel 2), "Bakelite- 
Harz 205 n (Beispiele 3; 15 und 21), "Crayvallac 280" (Bei- 
spiele 4; 16 und 22) und "Durez-Harz 175" (Beispiele 5; 

17 und 23) und als Reeol "Bakelite-Harz 202" (Beispiele 6; 

18 und 24). 

- 6 - 
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Die erflndungsgemafi erforderliche Gegenwart 
einea der genannten Harze bel dem Erhitzen der Blldstellen 
der Schicht wird vorzugswelse dadurch zuwege gebracht, dafi 
man das -Harz der llchtempflndlichen Schicht schon bel der 
Herstellung des vorsenslbillsierten Druckplattenmaterials 
einverlelbt. Bel dieser Verfahrensweise soli die In der 
llchtempflndlichen Schicht enthaltene Harzmenge zwischen 
25 Gew.-* und 2000 Gew.-*, bezogen auf die Gewichtsmenge 
an lichtempfindlicher Diazoverbindung, betragen. Sehr ' 
gute Resultate und leichte Handhabung des Druckplatten- 
materials ergeben sich Jedoch, wenn die Harzmenge mindestens 
100 Gew.-* und nlcht mehr ais 600 Gew.-Z, bezogen auf die 
.Gewichtsmenge an Diazoverbindung, betrSgt. 

Die Blldstellen der Schicht konnen Jedoch auch 
in der Weise mit dem Harz, welches erfindungsgemafi bei dem 
Erhitzen anweaend sein soil, zusammengebracht werden, dafi 
man eine Losung des Harzes in einem organischen LOsungsmittel 
auf die beschlchtete Oberflache des Druckplattenmaterials 
auftragt.und trocknet. Dies kann zu irgendeinem Zeitpunkt 
vor dem Erhitzen erfolgen; doch geschieht das Auftragen 
der HarzlSsung am zweckmafiigsten nach der Entwicklung der 
belichteten Schicht. Es gentlgt einmaliges Oberstrelchen der 
zu behandelnden Oberflache, doch kann man auch mehrmals mit 
dem Lack behandeln. Das Auftragen einer Harz-L5sung kann 
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auch bei Verwendung solchen Druckplattenmaterials vor- 
genommen werden, welches in der lichtempfindlichen Schicht 
bereits ein erfindungsgemafi anzuwendendes Harz enthalt, 
beispielswelse urn die Menge des bei der Erhitzung an- 
wesenden Harzes zu erhShen. 

In den gegebenenfalls angewendeten Harz- 
Losungen sollen die Harze in derartlgem organischem 
Lttsungsmittel vorhanden sein, welches die lichtempfind- 
liohe Schicht nicht zerstort. Als derartige organische 
L6sungsmittel kommen beispielswelse solche in Betracht, 
die mit Wasser uneingeschrankt mischbar sind, insbesondere 
solche Gemische der mit Wasser uneingeschrankt raischbaren 
L5sungsmittel, die 40 bis 80 Gew.-S, bezogen auf die 
gesamte LSsungsmittelmenge, eines raehrwertigen Alkohols 
enthalten. Als mehrwertige Alkohole sind dabei beispiels- 
welse Xthylenglykol Oder Glycerin verwendbar. 

Die Harzmenge soil in der Losung vorzugswelse 
zwischen 3 und 20 Gew.-*, bezogen auf die gesamte LSsung, 
betragen. Im Sinne der Erfindung verwendbare Losungen mit 
einem Gehalt an Novolak sind beispielswelse die in der 
deutschen Patentschrift 1 180 869 beschriebenen Lacke. 

Mitunter sind auch solche LSsungen der erfin- 
dungsgemafi anwendbaren Harze brauchbar, deren Losungsmittel 
in Wasser nur beschrankt ISslich 1st. Solche Harzlflsungen 
wendet man vorzugswelse in in Wasser emulgierter Form an, 
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wobel die wafirige Phase der Emulsion eln in Wasser lasliches 
orgartisches kolloides Verdiekungsmittel enthalt. Solche 
emulgierten Harzlosungen sind beispielsweise in der 
deutschen Patentschrift 1 143 710 beschrleben. 

Als lichtempfindliche Substanz enthalten die 
Druckplatten geraafl der Erfindung mindestens einen Ester 
Oder mindestens ein Amid einer o-Naphthochinondiazidsulfo- 
saure oder einer. o-Naphthochinondiazidcarbonsaure. Solche :. 
Verbindungen sind beispielsweise in den deutschen Patent- 
schriften 854 890, 865 108, 865 109, 879 205, 938 233, 
1 109 521, 1 114 705, 1 118 606, 1 120 273 und 1 124 817 
beschrleben. In den angewandten Beschlchtungslosungen 
sollen die Konzentrationen an Diazoverblndungen 0,1 bis 
8 Gew.-2, vorzugsweise Jedoch l bis 4 Gew.-Jg, betragen. 

Als Schichttrager sind alle in der Drucktechnik 
bekannten metallischen Platten brauchbar, wie Aluminium-., 
Zink- oder Stahlplatten oder Mehrmetallplatten wie Chrom- 
Kupfer-Platten, Chrom-Kupfer-Aluminium-Platten oder Chrora- 
Kupfer-Zink-Platten. Die Platten konnen glatt sein oder 
chemisch, mechanisch oder elektrolytisch aufgerauhte 
Oder vorbehandelte Oberflachen haben. 

Ein wesentllcher Teil des Verfahrens 1st das 
Erhitzen der belichteten und entwickelten, mit dem Harz 
versehenen Bildstellen der Schlcht des Druckplattenmaterials. 
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Wie hoch die Erhitzungstemperatur ttber 180° C liegen darf , 
h&ngt unter anderem von dem verwendeten Harz und von der 
Temperaturbestftndigkeit des Schichttragers ab. Man erhitzt 
bei Schichttrflgern aus Aluminium vorzugsweise auf 200° bis 
250° C, Die Erhitzungsdauer liegt dabei Je nach der H6he 
der angewendeten Temperatur im allgemeinen zwischen 5 und 
60 Minuten. Die Anwendung mafiig lfingerer als an sich erfor- 
derlicher Erhitzungszeiten, beispielsweise doppelt so 
langer Erhitzungszeiten, verursacht lm allgemeinen auBer 
der Zeitverschwendung keine emsthaften Nachteile. Bei 
Druckplattenmaterial mit Schichttriiger aus rostfreiem 
Stahl konnten weit hOhere Erhitzungstemperaturen ange- 
wendet werden. Bei Temperaturen um *J50° C erwies sich eine 
Erhitzungsdauer von 30 Sekunden als ausreichend. Die 
erforderliche Erhitzungstemperatur und die erforderliche 
Erhitzungsdauer sind voneinander verst&ndlicherweise in 
der Art abhflngig, daB bei hdherer Erhitzungstemperatur 
eine kttrzere Erhitzungsdauer ausreichend ist und umgekehrt. 
Das erfindungsgemSlfi durchzuftlhrende Erhitzen ist Jedoch in 
jedem Pall bei so hoher Temperatur so lange durchzuf tthren , 
dafl die Bildstellen eine solche Verftnderung erfahren haben, 
daB dabei der Bilduntergrund wenigstens stellenweise mit 
einem Belag versehen ist, welcher beim EinfSrben der Druck- 
platte Druckfarbe annimmt und beim Drucken einen vSllig oder 
grSBtenteils verschmutzten Bilduntergrund ergibt. Ftihrt man 
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das Erhitzen nicht mindestens in dleser weitgehenden Weise 
durch, so dafl man vor dem Drucken abermals elnen sauberen 
Druckfarbe abstoflenden Bllduntergrund schaffen mufi, so 
erhalt«man keine bemerkenswerte Verbesserung der Druck- 
platte. i> er beim Erhitzen des Druckplattenmaterials auf 
dem Bllduntergrund sich niederschlageiide und beim Ein- 
farben mit Druckfarbe sich einfarbende Belag 1st in der 
Regel mit dem unbewaffneten Auge nicht erkennbar. Wenn 
daher im folgenden von der Verschmutzung des Bildunter- 
grundes und von seiner. Reinigung die Rede 1st, so 1st damit 
fast ausnahmslos eine mit dem bloflen Auge nur dann sicht- 
bare Verschmutzung und eine mit dem bloBen Auge nur dann 
wahrnehmbare Reinigung gemeint.wenn die Druckplatte mit 
einer Druckfarbe oder Korrekturf arbe eingefarbt worden 
1st. 

Wahrend des Erhitzens verandert sich in den meisten Fallen 
die Parbe der Kopierschinht , d.h. also des entwickelten 
druckenden Bildes. Der Parbumschlag hangt unter anderem 
von der in der Kopierschicht enthaltenen Diazoverbindung 
ab. Doch kann die Parbe der Kopierschicht belsplelsweise 
wesentlich durch einen Farbstoff beeinfluBt sein, welcher ' 
in der Schicht enthalten 1st. Bei Kopiersehichten, die 
von der Diazoverbindung her gelb erscheinen, kann der 
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Farbumschlag beim Erhitzen beispielsweise fiber rosa bis 
zum tiefen braun erfolgen. Ferner 1st die Schicht nach 
dem Erhitzen gewShnlich nicht mehr lichtempfindlich. 



dafi die Schicht nach dem Erhitzen resistent gegen SSuren 
selbst gegen konzentrierte SSuren und gegen praktisch 
alle organischen L8sungsmittel 1st. Auch gegen verdtlnnte 
(0,5-Jig) Alkalihydroxydlosung ist sie relativ bestandig 
Gleichzeitig wird die Schicht, also das druckende Bild, 
derart verfestigt, dafi die Anzahl der damit druckbaren 
Drucke selbst unter ungtinstigen Druckbedlngungen um ein 
Mehrf aches h6her liegt als die Druckauf lage , die man mit 
herkdmmlichen Verf ahrensweisen erzielen konnte, 

Ein sehr wesentlicher Schritt im Rahmen des 
Verfahrens ist das erneute SSubern des Bilduntergrundes. 
Als S&uberungsmittel verwendet man dabei meist wSfirige, 
schwach alkalische LSsungen. Doch ist man keinesfalls 
auf diese beschrSnkt. Man kann auch in manchen Fallen 
stark alkalische LOsungen und in vielen Fallen S&uren 
aller Art verwenden. In der Praxis versucht man natiir- 
lich f rait mdglichst schwach wirkenden LBsungen auszu- 
kommen* In der Regel wurde daher bei der sauberung eines 
Druckplattenmaterials, wenn dessen zweckmafiigste Behand- 
lung noch nicht ausprobiert worden war, in der Weise ver 
fahren, dafi die Reinigung zunachst mit wfifirigen schwach 



Von hervorragender Bedeutung ist es aber, 
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alkalischen Losungen versucht wurde, dann mit wafirigen 
schwach und stark sauren Losungen, danach mit wSBrigen 
stark alkalischen Losungen. Die Sauberungsmittel enthalten 
mitunter auch organische L6sungsmittel, die in der wSfirigen 
Losung der alkalischen Oder sauren Substanz gelost Oder 
eraulgiert sein konnen und deren hauptsSchliche Aufgabe es 
ist, die zum EinfSrben angewandte Druck- oder Korrekturfarbe 
zu entfernen. Es ist verstSndlich, dafc die Verschmutzungen 
auf den metallischen SchichttrSgern in den einzelnen Fallen 
mit unterschiedlichen Pestigkeiten haften, so dafi sie von 
einem bestimraten SSuberungsmittel in unterschiedlicher Weise 
angegriffen werden. In jedem einzelnen Pall wurde jedoch ge- 
funden, dafl die Verschmutzung von dem metallischen Schicht- 
trager durch Uberwischen der gesamten OberflSche der Druck- 
platte mit mindestens einem der vorgenannten SsLuberungsmittel 
restlos entfernbar ist, wShrend das dabei gleichzeitig Qber- 
wischte Druckbild erhalten blieb. 

Als vorteilhaft hat sich in vielen Fallen eine 
Behandlung des Druckplattenmaterials mit einer sauren 
wafcrigen Losung, z.B. mit l,8-2iger Phosphorsaure, zwischen 
der ersten Schaffung eines sauberen Druckfarbe abstofienden 
Bilduntergrundes und dem Erhitzen erwiesen. Eine solche 
Behandlung macht den metallischen Bilduntergrund starker 
hydrophil und verraindert dadurch seine Haftfestigkeit 
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gegentiber dem belm Erhitzen slch darauf niederschlagenden 
Be lag. 

Das Verfahren gernSfi der Erflndung und die danach 
erhaltene Druckplatte kSnnen ttberall dort eingesetzt werden, 
wo bisher bekannten sensibilislerten Druckfonnen ein nur 
mfifiiger Erfolg beschieden war, belspielsweise im Rollen- 
Offsetdruck, bei gewissen Xtzverfahren fUr den Hoch- und 
Tlefdruck und beim Drucken auf Kunsts toff -Pollen mit Druck- 
farben, welche LQsungsmittel mit starker LSsekraft enthalten. 

Es war Qberaus tiberraschend, daB man durch das 
Erhitzen yon Druckplattenmaterial, welches ausgerechnet 
Resolharz oder Novolak enthSlt, zu Druckplatten mit derart 
hochwertigen Gebrauchselgenschaften komrat. Durch das Erhitzen 
erhftlt man nftmlich zunfichst derart verdorbene Platten, da£ 
man sie als Druckplatte nicht verwenden kann, da das erhal- 
tene Druckblld mit Schleiern, Streifen Oder Plecken ttber- 
sfit f wenn nicht gar gftnzlich bedeckt 1st. Es 1st schon 
ttberraschend, dafi sich daraus ttberhaupt noch eine benutzbare 
Druckplatte herfitellen lfiflt. Dafi man aber mittels eines 
Erhitzens, welches einem endgttltigen Verderben des Druck- 
plattenmaterials gleichzukommen scheint, zu einer unge- 
wflhnlich hochwertigen Druckplatte kommt, 1st aufs hbchste 
Qberraschend, 
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Balspiele 

In den nachstehenden Beispielen entspricht ein Volumteil 
(Vol.-TO 1 mil, wenn als ein Gewichtsteil (Gew.-T.) 1 g. 
eingesetzt wird. Btl den meisten der nachstehenden Bei- 
splele wurde zwischen Entwlcklung und Erhltzen kelne 
Korrektur der Druckplatte vorgenommen, well nach dem 
Entwickeln der Bilduntergrund so rein war, dafi er keiner 
Korrektur bedurfte. 

» 

Die In den Beisplelen angegebenen AuIlagenhShen kSnnen 
naturgemftfi nicht als absolute, son dem nur als relative 
Angab.en bewertet werden, da; die erzlelbare Auf lage auch 
von anderen Itastflnden als der Qualltfit des Druckpl at ten- 
materials abhSngt. Vm bei der 'VersuchtsdurchfOhrung Zeit 
und Material zu sparen, wurde In den meisten der Beispiele 
abslchtllch eine solche Druckmaschlne verwendet, welche 
das Druckplattenmaterial verhfiltnismftMg stark verbrauchte. 

1. Nit elner Lttsung aus 

1,5 Gew.-T* £es Kondensationsproduktes aus ... 

S.S.^-Trljbydroxy-bensophenon und 
Naphthochlnon-( 1,2) -dlazld-? ( 2 ) -5- 

» 

sulfoeblorld (HersteUung 1st beschrleben 

• - 

In der deutschen Patentochrlft Nr. 938 233 
Selte 2, Zellen 75 bis 91) 
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0,8 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 
2 , 2 • -Dihydroxy-1 , 1 * -dlnapbthy lmet han 
und 2 Hoi Naphtnochinondiazid-(2)-5- 
sulfochlorld (Herstellung 1st beschrieben 
In der deutsehen Patentschrift 865 109 im 
Beisplel 6) 

6 Oew.-T. eines durch Kondensation von o-Kresol und 
Formaldenyd hergestellten Novolaks vom 
Schmelapunkt 108 - 118° C 

120 Vol.-T. athylenglykolmonomethylather 

■ * 

wurde eine mechaniecn aufgerauhte Aluminiumf oXie , unter 
Venrendung einer rotlerenden Unterlage sum Abschleudern 
der flbarscbOsBlgen Menge der aufgebrachten LSsung, be- 
schicntet. Danach wurde die Polle in elnem warmen Luftstrom 
W d anachlieflend etwa zwei Mlnuten bei 100° C getrocknet. 

Das »o hergeatellte vorsensibilisierte 
Druckplattenmaterial 1st mehrere Monate lagerfahig. Es 
wurde Jedocn alabald nach seiner Herstellung unter einem 
Diapoaitly mit einer Kohlenbogenlampe von 18 Ampere Strom- 
gtarke bei elnem Umpenabstand von 70 cm elne Minute lang 
belicbtet. Die belichtete Schicht wurde durch Oberwlschen 
mt elnem Wattebausch, der in 5-<ige Trinatriumphosphatlosung 
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getaucht wordan war, entwickelt, danach mlt Wasser gespillt 
und *iit 2-Jiger Phosphor sSure Oberwischt* Das Blld erschlen 
beim Entwickeln In leuchtend gelber Parbe auf metallischem 
Untergrund. 

Rle getrocknete Druckplatte wurde dann in elnen 
auf 230° G erhitzten Einbrennofen get an und etwa 20 Minuten 
lang darin gelassen. Dab el Snderte slcb die Parbe des auf 
der Druckplatte be findlichen Bildes yon grOnllch-gelb 
fiber rosa nach gelbbraun. Durch das Erhitzen der Druck- 
platte im Ofen trat elne Verfestigung der Schlcht ein, 
zuglelch war aber der Bilduntergrund mit einem 'Belag ver- 
schmutzt. Nach dem Abkilhlen der Platte wurde die Schlcht- 
seite mit 5-Jfiger Trinatriumphosphat-Lasung mehrmals ab- 
gewischt, wobel der Bilduntergrund von dem Belag gereinigt 
wurde 9 wShrend das Blld stehenblieb. Die Folle wurde dann 
in 2-Jtige PhosphorsSure untergetaucht und mittels eines 
Wattebausches mlt fetter Druckfarbe eingefSrbt. Es ent- 
stand so elne gebrauchsfertige Druckfonn. 

Die Platte wurde in einer Of f set druckmas chine 
zum Herstellen von Drucken benutzt, und es wurden damlt 
mlndestens 100 000 Drucke hergestellt, ehe eine Abnutzung 
an der Platte festgestellt werden konnte. 

In der vorstehend beschriebenen We is e wurde elne 
zweite Druckplatte hergestellt, Jedoch mit dem Unterschied, 
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daS dabai das Erhitzen und das nachf olgende Be l nl gen der 
Platte nmch dem Entwlckeln unterblieb. Hit der so her- 
ges tell ten Druckfolie wurden auf der selben Offset- 
aasehlne? Drucke hergestellt, und hier zeigte sieh bereits 
nach j&mrr Hers tellung von 30 000 Drucken elne Abnut zungs- 
erBchelimng der Druckform. 

2. Bine auf eleactrolytischem Wege aufgerauhte 

AlumlnitHifolie wurde nit elner LOsung beschichtet, 
welabe vde folgt zusanmengesetxt war: 

1 # 5 Gew*-T. des Kondensatlonsproduktes aus 1 Hoi 

Phloroglucin und 1 Mol Naphthochinon-(l, 2)« 
dl azld- ( 2 ) -5-sulf ochlorld (Herstellung 1st 
beschrleben In Belsplel 1 der deutschen 
Patentschrtft 1 109 521) 

6 Gew.-T. elnes Novolakbarses mlt einem zwischen 

o 

100 und 120 C gelegenen Scfamelsberelch 

120 Vol.-T* XtbylenglykolMonoioethy lather 

■ *%..-.>. . . 

Die auftjBtragene Schicht wurde in einem war-men Luftstrom 



so tertastellte liehteapflndllche Druckplattenmaterial 
rurrwieie Monate lagerflhlg, doch wurde es im vorlie- 
Bftlaplel alsbald nach der Herstellung unter einem 

BAD ORIGINAL 

809608/0502 



* 

KALLE AKTIENGESEL1SCHAFT 1447963 



UnscreZeAen Tog Blctt 

K 1608 ' PP-Dr.P.-us 5.11.1965 



Diapositiv belichtet. Dann wurde mit einer 5-<igen wafirigen 
Trlnatrlumphosphatiasung entwiekelt, mlt Wasser gesptllt und 
bei 100° C getrocknet. Die erhaltene Druckform zelgte das 
Blld auf sauberem met alii sch-glSnzendem Dntergrund. 

Die Folie wurde dann In einen auf 230° C er- 
hitzten Trocken8chrank gegeben und darin 20 Minuten belassen. 
Danach war der Bllduntergrund vollkommen mit einem Belag ver- 
schmutzt. Nach dem Abktthlen wurde "die Platte mlt 5-*iger 
wafiriger Fluorwasserstoffsaure abgewischt, wobel die auf dem 
Bllduntergrund befindliche Verschmutzung entfernt wurde, 
wShrend das Druckblld steheh blieb. Nach dem Abspulen mit 
Wasser war die Platte druckfertlg. 

Mlt der so hergestellten Druckfolie wurden In 
einer Druckmas chine 50 000 elnwandfrele Drucke hergestellt. 
Mit einer in entsprechender Weise hergestellten, aber nicht 
der Erhitzungsbehandlung unterworfenen Druckpiatte* konnten 
dagegen nur 25 000 Drucke elnwandfreier Qualitat mlt der 
selben Druckmas chine hergestellt werden. 

3. Die aufgerauhte Oberflache einer Aluminiumfolie 
wurde mit einer Losung aus 

2,0 Qew.-T. des kbndensatibnsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trihydrbajy-benztropolpn und 1 Mol 

Naphthochinon-(i,2)-diazid-(2)-i|-sullto- 
i, saurechlorid (Herstellung 1st in Beispiel 3 

- J ■:■'<-:■-:: der deuts chen Patentschrift 1 124 817 
beschrieben) 
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5,0 Gew.-T. eines Novolakharzes mlt einem Schmelz- 
berelch von 95 - 100° C 

120 Vol.-T. ithylenglykolmonomethy lather 

beschlchtet. In entsprechender Weise wie im Beispiel 1 
beschrieben 1st, wurde eine Druckform hergestellt, wobei 
zum Entwlckeln eine l,5-*ige Losung von Trlnatriumphosphat 
verwendet und die entwickelte, hydrophilierte und getrocknete 
Druckplatte in einem Trockenschrank 20 Hinuten lang bei 
240° C erhitzt und anschlieBend mit 3-*iger wSfiriger 
Fluorwasserstoffsaure gesaubert wurde. 

Mit der so hergestellten Polie konnten in 
einer Druckm as chine 60 000 einwandfreie Drucke erhalten 
werden. Bei Verwendung einer nahh dem Entwickeln nicht 
erhitzten, aber im flbrigen in entsprechender Weise her- 
gestellten Druckfolie konnten nur 15 000 einwandfreie 
Drucke erhalten werden. 

k. Auf die aechanisch aufgerauhte OberflSche einer 
Aluminiumfolie wnrde eine L8sung aufgetragen, die 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 

1,2,3-Trihydroxy-anthrachinon und 

Naphthochinon-( 1 , 2) -diazid-( l)-6- 

sulfosfturechlorid (Herstellung 1st in 
der franzosischen Patentschrift 1 267 37* 

-'""8ft 4 8 ft*/ 0 50 2 
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unter Bezugnahrae auf die darin ent- 
haltene Formel 13 beschrieben) 

5,0 Gew.-T. eines Novolaks aus Kresol und Form- 
- aldehyd mit einem Schmelzbereich 
von 90 - 105° c 

110 Vol.wT. fithylenglykolmonomethyiather 

enthfilt. Xhnlich wie im Belsplel 1 beschrieben, wurde eine 
Druckplatte hergestellt, wobei zum Entwickeln eine 2-*ige 
Trinatriumphosphatlosung verwendet, die entwickelte, 
hydrophilierte und getrocknete Folie 20 Minuten auf 2^10° C 
erhitzt und anschlieflend mit 5-Siger Trinatriumphosphat- 
16sung gereinigt wurde. 

Hit der so hergestellten Druckplatte warden 
60 000 einwandfreie Drucke hergestellt, wahrend mit einer 
in entsprechender Weise, aber nicht dem Erhitzungsprozefl 
unterworfenen Druckform nur 6 000 einwandfrei Drucke her** 
gestellt werden konnten. 

5- Durch Beschlchten der elektrolytisch aufgerauhten 

Oberflache einer Aluminiumfolie rait einer Losung aus 
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2,0 Gew.-T. des Kondensatlonsproduktes aus 1 Hoi 
2,2* 9 H 9 * 9 -Tetrahydroxy-diphenyl imd 
3 Mol Haphthochinon-(l,2)^azid-(2)-J»- 
sulfosSurechlorid (Herstellung 1st In 
der deutschen Patentschrift 1 120 273 
beschrieben) 

5 t 0 Gew«-*T» elnes Novolakharzes, lessen Schaelzpunkt 
im Berelch von 60 - 70° C liegt, und 
100 Vol.-T. Xthylenglykolmonomethyiather 

wurde in der in Beispiel 1 beschrlebenen Welse elne 

Pruckplatte hergestellt. Dabel wurde zum Entwlckeln 

elne 5-*ige TrinatriumphosphatlSsung verwendet, die 

entwickelte, hydrophilierte und getrocknete Folie 

o 

20 Hinftten auf 230 C erhltzt und nach dem AbkOhlen 
mlt 5-Ziger TrinatriumphosphatlSsung behandelt, urn 
die Verschmutzung von den Bllduntergrund zu entfernen. 

Hit der so hergestellten Bruckform konnten 
60 000 einwandfrele Drucke hergestellt werden, wfihrend 
mit einer nicht der Erhitzung unterworfenen, aber sonst 
in entsprechender Weise hergestellten Druckform nur , 
25 000 Drucke auf der gleichen Drucknas chine erhalten 
werden konnten. 
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6. Nach der in Beispiel 1 beschriebenen Methode wurde 
eine Druckform hergestellt, wobei die mechanisch aufgerauhte 
Oberflache einer Aluminiumfolie mit einer LSsung aus 

* ... 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trlhydroxy-benzophenon und 1 Mol 
Naphthochinon- ( 1 , 2 ) -diazid- ( 2 ) -5-sulf o- 
chlorid (Herstellung 1st im deutschen 
Patent 938 233 beschrieben) 

5,0 Gew.-T. elnes Resol-Harzes mit einem Schraelz- 
bereich von 90-95° c und 

100 ¥ol.-T. Athylenglykolmonomethy lather 

• 

beschichtet, die belichtete Schicht mit 5-*iger Trinatrium- 
phosphatlSsung entwickelt, die entwickelte Folie 20 Minuten 
auf 230° C erhitzt und die Verschmutzung des Bilduntergrundes 
mit 5 % Trinatriumphosphatiesung entfernt wurde. 

Mit der so hergestellten Druckplatte wurden in 
einer Druckmas chine HO 000 einwandfreie Drucke erhalten, 
wahrend mit einer in entsprechender Weise hergestellten, 
aber nicht der Erhitzung unterworfenen Drufekplatte nur 
20 000 einwandfreie Drucke erhalten werden konnten. 
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7. In der In Beispiel 1 beschrlebenen Welse wurde 

eine Druckplatte hergestellt, indera die mechanisch auf- 
gerauhte Oberflfiche einer Alumlniumfolie mit elner LSsung 
aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trihydroxy-benzophenon und 1 Mol. 
Naphthochinon-( 1 , 2) -diazid-(2 ) -5-sulfo- 
chlorid 

5,0 Gew.-T. elnes o-Kresol-Formaldehyd-Novolak-Harzes 
mit einera zwischen 108 und 118° C lie- 
genden Schmelzbereich und 
1H0 Vol.-T. Athylenglykolmonomethylather 

beschichtet, die aufgetragene Schicht getrocknet, unter 
einer Vorlage belichtet, mit 5-*iger Trinatriumphosphat- 
losung entwickelt, mit waBriger Phosphorsaure hydrophiliert 
und getrocknet wurde. 

Die so hergestellte Druckplatte wurde in zwei 
Halften zerlegt. Die eine Halfte wurde mit einem Lack aus 
folgenden Bestandteilen Uberzogen: 

50 Gew.-T. Cyclohexanon 

50 Gew.-T. Glycerin 
5 Gew.-T. des oben genannten Novolak-Harzes 
0,5 Gew.-T. Kristallviolett (Schultz, Farbstoff- 
tabellen Nr. 785, Seite 330) 
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Das Novolak-Harz des Lacks verband sich fest mit der auf 
der Oberflache der Aluralnlumunterlage befindllchen Bild- 
schicht, wfihrend es an den raetallischen Nichtbildstellen 
nicht haftete. 

Danach wurde die lackierte HSlfte der J)ruck- 

platte mit Wasser gewaschen, getrocknet und 20 Minuten auf 
o 

230 C erhitzt,. wobei der Bilduntergrund einen Belag erhielt, 
der mit 5-*iger TrinatriumphosphatlSsung entfernt wurde • 

Die andere Haifte der Druckplatte blieb unlackiert 
und wurde nicht erhitzt. 

Die beiden H&lften der Druckfolie wurden zum 
Drucken verwendet, wobei sich ergab, daB mit der lackierten 
Haifte 40 000 elnwandfreie Drucke erhalten werden konnten, 
wahrend die unlackiert e und nach der Entwicklung nicht 
erhitzte H&lfte nur 30 000 elnwandfreie Druckelieferte* 

8. Eine Losung aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trihydroxy-benzophenon und 1 Mol 
Naphthochinon-( 1 , 2 ) -diazid-( 2 ) -5-sulf o- 
chlorld und 
120 Vol.-T. Sthylenglykolmonomethylather 
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wurde auf die mechanisch aufgerauhte OberflSche elner 
Aluminiumfolie aufgetragen und getrocknet. In der in 
Beispiel 1 beschriebenen Weise wurde eine Druckplatte 
hergestellt, wobei zum Entwlckeln eine 2-*ige Trinatrium- 
phosphatlOsung verwendet wurde. Die Platte wurde in zwei 
Halften zerschnitten. Die eine Halfte wurde mit der im 
vorlgen Beispiel 7 angegebenen Novolak-Harzlosung ttber- 
zogen. Das Harz verband sich an den Bildstellen fest mit 
der Oberflfiche der Druckfolie, dagegen haftete es nicht 
an dem Bilduntergrund. Nach dem Abwaschen der lackierten 
Piattenh&lfte mit Wasser wurde sie getrocknet und danach 
20 Hinuten auf 2140° C erhitzt. Die dabei entstandene 
Verschmutzung des Bilduntergrundes wurde mit Trinatrium- 
phosphatlOsung entfernt. Die nicht lackierte Halfte wurde 
der gleichen Erhitzung unterworfen. Mit der lackierten 
Halfte der Platte konnten 40 000 einwandfreie Drucke 
erhalten werden, mit der ninht lackierten Halfte dagegen 
nur 5 000. 

9. Ein nach den Angaben des Beispiels 1 hergestelltes 
lichtempfindllches Offsetdruckplattenmaterial wnrde unter 
einer Vorlage belichtet, entwickelt und mit l-?iger 
Phosphorsfiure abgewischt. Zur besseren Sichtbarmachung 
der zu korrigierenden Stellen wurde sodann mit einer schwarzen 
Parbe eingefarbt. Die Druckplatte wurde getrocknet, anschlies- 
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send mit einem fur vorbeschichtete Offs'etdruckplatten im 
Handel beflndlichen Korrekturmittel korrlgiert und erne ut 
mit verdtlnnter PhosphorsSure behandelt. 

Nachdem zum Schutz der Nichtbildstellen 
die Druckplatte gleichmafiig gummiert und dann getrocknet 
worden war, wurde die Parbe mit einer handelsdblichen, 
Benzln enthaltenden Auswaschtinktur sorgfaitig abgewaschen.. 
Danach wurde die Gummierung durch Abwaschen mit Wasser ent- 
fernt. Die Platte wurde dann mit 1-S5iger Phosphorsaure ' 
behandelt und getrocknet. Darauf wurde sie in einem Ofen 
etwa 20 Minuten lang auf 2^6° C erhitzt. Nach dem Abkiihlen 
wurde die Druckplatte wie in Beispiel 1 angegeben weiter- 
behandelt. Die bo hergestellte Platte ergab wesentlich 
mehr Drucke als eine in gleicher Weise hergestellte, aber 
nach dem Abwaschen der Gummierung nicht erhitzte Platte. 

10.-12, Beispiel 8 wurde dreimal wiederholt, doch 

wurde als lichtempfindliche Substanz der B-Naphtholester 
der l,2-Naphthochlnondiazid-(l)-carbonsaure-(3), bzw. das 
N-Methylanilid der 2,l-Naphthochinondiazid-(2)-sulfoBaure-(5) , 
bzw. das n-Dodecylamid der 2,l-Naphthochinondiazid-(2)- 
sulfosaure-(5) verwendet. Die erhaltenen Druckplatten ver- ' 
hielten sich ahnlich wie die .im Beispiel 8 beschriebene 
Druckplatte gemaB der Erfindung. 
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13. Zur Herstellung von Druckplatten fttr das Mehr- 
farbendruckverfahren wurde nach Beispiel 1 verfahren. 
Es wurden dabei unter Belichten von Farbauszugsvorlagen 
Druckplatten far rot, gelb, blau, schwarz und weiB her- 
gestellt. Das Erhitzen der Piatt en erfolgte bel 260° C 
fUr 15 Minuten. Mlt den Druckplatten wurde in einer 
Mehrfarbendruckmas chine eine Cellulosetriacetatfolie 
bedruckt, und es konnten 60 000 einwandfreie Parbdrucke 

erhalten werden. 

Mit entsprechend hergestellten Druckfolien, 
bei deren Herstellung Jedoch das Erhitzen der Druckplatten 
unterblieb, konnten dagegen nur 12 000 einwandfreie Drucke 
hergestellt werden. 

Eine mit einer Kupferschicht versehene Aluminium- 
folie wurde auf der kupfernen OberflSche mit einer LOsung 
beschichtet, deren Zusammensetzung im oblgen Beispiel 1 
beschrieben 1st. Nach dem Trocknen der Schicht erhielt man 
eine vorsensibilisierte Bimetallplatte. 

Sie wurde unter einem Diapositiv belichtet 
und mit 5-Jiger TrinatriumphosphatlSsung entwickelt. Das 
Bild erschien in schwach gelber T5nung auf rotem Kupfer- 
untergrund. Die Platte wurde mit 2,5-*iger PhosphorsSure 
ttberwlscht, getrocknet, in einem Of en 20 Minuten lang auf 
240° C erhitzt, nach dem Abkilhlen mit 5-*iger Natrium- 
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phosphatl5sung gereinigt, mit Wasser abgespillt und dann 
getracknet. Die Polle wurde dann in eine Elsen-III-chlorid- 
losung von 35-^1° Bi get an und darin so lange gelassen, bis 
an den Nichtbildstellen die Kupferschicht vollkommen ent- 
fernt war und das blanke Aluminium hervortrat. Die Bild- 
seite der Platte wurde dann mit Wasser abgespQlt, mit 

2- #iger Phosphorsaure tiberwischt und getrocknet. Die 
Druckplatte wurde daraufhin, wie in Beispiel 1 angegeben, 
erhitzt und gereinigt. Mit der so erhaltenen Bimetalldruck- 
platte wurde eine hohere Druckauflage erhalten als mit einer 
Druckplatte, die in gleicher Weise, jedoch unter Weglassen 
des Erhitzens, hergestellt worden war. 

15»-20 # Es wurde je eine Druckplatte nach den Beispielen 

3- 8 hergestellt, doch wurde dabei zum Entfernen des durch 
das Erhitzen auf dera Bilduntergrund niedergeschlagenen 
Belages anstelle von waBriger Trinatriumphosphatlosung 
3-*ige wSBrige Pluorwasserstof f sSure verwendet. Die 
efchaltenen Ergebnisse waren ahnlich wie die Ergebnisse 

der Beispiele 3 bis 8. 

21.-26. Es wurde Je eine Druckplatte nach den Beispielen 
3-8 hergestellt, doch wurde dabei zum Entfernen des durch 
das Erhitzerr auf dem Bilduntergrund niedergeschlagenen 
Belages aris telle wnwaBriger Trinatriumphosphatlosung 
5-Stige waflrige Borf luorwasserstof fsaure verwendet (HBF^). 
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Dle erhaltenen Ergebnlsse waren ahnlich wie die Ergebnisse 
der Beispiele 3 bis 8« 

27. Jewells eine Oberflache mehrerer Platten aus 
rostfreiem Stahl wurden mlt Blmsstelnmehl und YJasser ab- 
gerieben, danach mlt Wasser abgebraust, mit destllliertem 
Wasser abgespUlt und mit einem warmen Luftstrom getrooknet. 
Die so gereinigten Oberflacben wurden mit der im Beispiel 1 
beschriebenen Beschichtungsl5sung mit einer licht.empfindlichen 
Schicht von etwa 2 g Je m 2 versehen. Das so erhaltene Druck- 
plattenmaterial wurde, wie in Beispiel 1 angegeben, belichtet 
und entwickelt. 

Von den Platten wurde eine 

10 Minuten lang auf 260° C erwarmt, eine andere 
5 Minuten lang auf 315° C erwarmt und noch eine andere 
2 Minuten lang auf ^5° C erwarmt. 

Der dabei auf dem Bilduntergrund niedergeschlagene Belag 
wurde in alien drei Fallen mit 5-%iger Trinatriumphosphat- 
ldsung abgewischt, ohne daB dabei das Bild von dem ange- 
wandten Reinigungsmittel angegriffen wurde. 

Die Widerstandsfahigkeit des auf der Platte be- 
findlichen Bildes gegen LSsungsangriff wurde dann mit einem 
Abbeizmittel geprttft, das wie folgt zusammengesetzt war: 
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30 Gew.-T. flthylenglykolmonomethylather 
3,15 Gew.-T. Kaliurahydroxyd 
3,8 Gew.-T; Poly vlnylpyrrolidon 
..5,1 Gew.-T. Xylol 
0,03 Gew.-T. Thyraolblau 

und als eln sehr aggressives Abbelzmittel anzusehen 1st. 
Die Blldstellen wurden bel der Prdfung mlt dem Abbelz- 
mittel betraufelt und die LSsungsmitteltropfen zwel 
Minuten lang auf der betraufelten Stelle stehen gelassen. 
Danach wurde die Piatt enoberfiache mit einem wasserfeuchten 
Wattebausch abgewischt und gerieben. In jedem der drei Faile 

erwies sich, da£ das auf der Platte befindliche Blld durch 

* * 

die* Bet rSufe lung mit dem Abbelzmittel nicht geschadigt 
worden war. Aus dieser Tatsache lajJt sich mit Sicherheit 
schlieflen, da£ die Druckplatten fUr das Drucken mit Druck- 
farben geeignet sind, welohe Bestandtelle mit sehr hoher 
LOsekraft enthalten. 

Eine weitere der entwickelten Platten wurde 
30 Sekunden lang in einen auf 460° C erhitzten Ofen getan. 
Auch diese Platte erwies sich nach der vorstehend geschil- 
derten Prttfmethode als geeignet fUr das Drucken mit ' . ' 
aggressive Losungsmittel enthaltenden Druckfarben. 
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Dle durch das Erhltzen auf den Platten fixierten 
Bllder erwlesen sich unter anderem gegen Dimethylfonnamid 
als bestandlg, welches als eines der kraftigsten organischen 
Losungsmittel gilt. 
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Verfahren zum Herstellen einer Offset- 



druckplatte aus ^vorsensibilisiertem Druckplattenmaterial, 
welches auf einem metallischen Schichttr&ger eine licht- 
empfindliche Schicht tr£gt, in welcher als lichtempf ind- 



o-Naphthochinondiazidsulf os&ure Oder einer o-Naphtho~ 
chinondiazidcarbonsfiure enthalten ist^ bei welchem man 
die lichtempf indliche Schicht unter einer Vorlage mit 
aktinischera Licht belichtet, die belichteten Stellen 
der Schicht von dem SchichttrSger mit einem Entwickler 
entfernt und dabei oder durch eine Korrekturbehandlung 
eineh sauberen Druckfarbe abstoBenden Bilduntergrund 
schafft, innerhalb welches sich die beschichtet ge- 
bliebenen Druckfarbe annehmenden Stellen der Metall- 
unterlage befinden 9 dadurch gekennzeichnet , daft man die 
Bildstellen der Schicht des Druckplattenmaterials nach 
der Schaffung des sauberen Bilduntergrundes in Gegen- 
v/art eines Novolaks und/oder Resols auf eine Teraperatur 
von mindestens 180° C erhitzt und sodann ein sweites Mai 
einen sauberen Druckfarbe abstoBenden Bilduntergrund 
schafft. 



liche Substanz wenigstens ein Ester Oder ein Amid einer 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man die Gegenwart des Novolaks Oder Resols 
bei dem Erhitzen dadurch bewirkt, daB man eln Druck- 
plattenmaterial benutzt, in dessen lichtempfindlicher 
Schicht Novolak und/oder Resolharz enthalten 1st. 

3 # Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man ein Druckplattenmaterial benutzt, 
in dessen lichtempfindlicher Schicht ein Novolak ent- 
halten ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man die Gegenwart des Novolaks oder Resols 
bei dem Erhitzen dadurch bewirkt, daB man auf die beschich 
tete OberflSche des Druckplattenmaterials spStestens vor 
dem Erhitzen eine gegebenen falls emulglerte Losung des 
Harzes auftrflgt und trocknet. 

5 # Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man eine Novolak-LOsung auftriigt und 
trocknet. 
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6. Verfahren zum Bedrucken vori Kunststoffober- 

flfichen unter Verwendung yon Druckfarben, welche Infolge 
ihrerLosekraft auf den Kunststoffoberfiachen haften, 
dadurch gekennzeichnet, daB man zum Bedrucken lm 
Offset verfahren elne nach den Ansprtlchen 1 bis 5 
hergestellte Druekplatte verwendet. 
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